Der coatmaster liefert
zuverlassige Ergebnisse.

Beriihrungslos mit grossem Messabstand.

Patentierte Technologie (Advanced Thermal Optics)
fur die beriihrungslose Schichtdickenmessung.

Bei komplex geformten Teilen.

Auch auf gekrimmten Oberflachen, auf Innensei-
ten und auf Ecken und Kanten

Friihzeitig im Prozess.

Auch geeignet fur nasse und nicht eingebrannte
Beschichtungen.

Automatisierung und Datenbankabfrage.

Durch umfangreichen TCP/IP-Befehlssatz.

Der coatmaster ist
vielseitig einsetzbar.

Gleitlacke und Kunststoffbeschichtungen.

Gleitbeschichtungen lassen sich in einem dusserst
engen Toleranzbereich realisieren. Die kurze
Messdauer spart Zeit und sorgt fur liickenlose
Dokumentation.

Nasslackbeschichtungen.

Bereits vor der Trocknung sind prazise Messungen
méglich. Die Messmittelfahigkeit ist garantiert.
Das spart Material, Zeit und sichert die Qualitat.

Haftvermittler.

Auch auf rauen Oberflachen und im weichen
Zustand werden Haftvermittler genau und zuver-
l&ssig gemessen. So wird sichergestellt, dass nur
hoéchste Qualitat das Werk verlasst.

Inline in Echtzeit.

Messung auf bewegten Teilen in der Beschichtungs-
anlage fur eine unterbrechungsfreie Produktion.

Maximale Wiederholbarkeit.

Durch schnellen Messvorgang abstands-
und verkippungstolerant.

Unterschiedliche Materialien.

Messung von Lacken, Haftvermittlern, KTL auf
Metall, Gummi, Holz u. v. m.

Bildgebende Schichtdickenmessung.

Ortsaufgeléste und bildgebende Schichtdicken-
messung mit hoher Tiefenschéarfe fir bewegte
Bauteile (coatmaster 3D).

Pulverlacke.

Dank der prézisen Kontrolle der Beschichtungsstarke
lassen sich bei Pulverbeschichtungen bis zu 30%
Material einsparen. Die frihzeitige Schichtdicken-
messung vor dem Einbrennen senkt Kosten und
verringert Ausschuss.

Thermisch gespritzte Beschichtungen.

Die Schichtdicke von thermisch gespritzten
Beschichtungen schnell und zestérungsfrei messen.
Das spart Material, Zeit und sichert die Qualitat.

Coil coating.

Der coatmaster bringt den Beschichtungsprozess
auf Coils schon nach wenigen Metern in den Soll-
Bereich. Einsparungen an Brand- und Beschich-
tungsmaterial amotisieren die Installation innerhalb
wenigen Monate.

Mehr erfahren

Alle Informationen lGber
die Schichtdicken-
messung mit coatmaster

www.coatmaster.com

coatmaster AG

Flugplatzstrasse 5
CH-8404 Winterthur
Tel +41 5221202 77
info@coatmaster.com

www.coatmaster.com

Produzieren Sie
kontrolliert.

Erkennen und korrigieren
Sie Abweichungen schon
frih im Prozess und ver-
meiden Sie Ausschuss und
Nacharbeit.

Dokumentieren Sie
liickenlos.

Durchgangige Protokol-
lierung Ihres Beschichti-
gungsprozesses fur Sie
und lhre Kunden.

Sparen Sie Material.

Reduzieren Sie lhren
Materialverbrauch um

bis zu 30%. Das spart Geld
und ist gut fir die Umwelt.

Sichern Sie die Qualitat.

Produzieren Sie Beschich-
tungen mit hoher Genauig-
keit und setzen Sie neue
Qualitatsstandards.

coatmaster Inline

Prazise Schichtdickenmessung fur
den industriellen Dauereinsatz.

coatmaster Atline

Schichtdickenmessung fir Stichproben-
prifung in Labor und Produktion.

coatmaster Flex

Die mobile Losung zur flexiblen
Schichtdickenmessung.

coatmaster 3D

Schnelle Erfassung der Schichtdicken-
verteilung auf ganzen Bauteilen.
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Prazise Schichtdicken- Schichtdickenmessung Die mobile Losung zur flexiblen Schnelle Erfassung der
messung fur den industriellen far Stichprobenprufung In Schichtdickenmessung. Schichtdickenverteilung
Dauereinsatz. Labor und Produktion. auf ganzen Bauteilen.
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Robuste, kompakte und
lifterlose Messoptik

Frei skalierbarer
Messbereich

Kompakter Stand-alone
Messplatz

Messung auf bewegten
Teilen durch schnellen
Messvorgang
Zuverlassig auch in heisser
Produktionsumgebung

Einfache Messung
auch auf komplexen

Auch fir geometrisch

Tolerant gegen komplexe Teile

«Spart uns Produktionszeit Oberflichen - o e Verkippung und «Auch auf kritischen Teilen
«Der Coatmaster reduziert Optimiert fur durch eine genaue Messung . «Hohe Prazision, einfache Hand- Abstandsanderungen mit Schmalflachen schnell und Geringer
Robotermontage Integrierte Messdatenbank habuna und Méalichkeit zur —_— ) Integrationsaufwand
den Pulververbrauch um 28%» schon auf den nassen Lacken» 9 wiog . Cloud-Zugriff reproduzierbar messen»
Einfache Integration in Dokumentation der Produktion» auf Datenbank
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